Vysoce vykonné transferové

lepici pasky s lepidlem 200MP
467MP + 468MP * 467MPF + 468MPF
7952MP « 7955MP 7962MP « 7965MP «
9172MP + 9185MP + 9667MP + 9668MP

Technické parametry

Leden, 2012

Popis vyrobku

Lepidlo 3M™ 200MP je oblibenou volbou pro aranzérstvi a aplikace s membra-
novymi spinagi vzhledem ke své vynikajici kvalité, pevnosti a trvanlivosti. Navic
diky neustalému procesu zavadéni inovaci ve firmé 3M nabizi lepidlo 200MP také
nasledujici vlastnosti:

Cirost (prakticky bez vméstku par, které se b&zné vyskytuji u lepidel vyrab&nych
tradi¢ni technologii nanaseni s rozpoustédly).

Vynikajici vlastnosti pfi vysokych teplotach a vynikajici pevnost ve smyku (kte-
ra minimalizuje zvedani rohl a sklouzavani lepenych soucasti).

Vynikajici odolnost v naro€nych prostfedich: toto lepidlo odolava postfikani
organickymi rozpoustédly, slabymi kyselinami a zasadami, slanou vodou, Cis-
ticimi roztoky, baktericidnimi a dezinfekénimi prostfedky, oleji atd. Navic si za-
chovava dobré vlastnosti i po vystaveni vlhkosti a cyklim vysokych €i nizkych
teplot.

Pfi lepeni na plastové materialy nabizi ur€itou miru pfemistitelnosti, takze lepe-
né dily je mozné odlepit a pfemistit, pokud plivodné nebyly umistény spravné.
Tato skupina lepidel je dodavana v Siroké Skale konfiguraci krycich vrstev, coz
zarucCuje vynikajici flexibilitu jejich pouziti.

Slozeni vyrobku

Cislo vyrobku Typ lepidla/ Tloustka lepidla? Barva, typ, potisk kryci vrstvy Tloustka kryci vrstvy?/
barva' (mil, mm) odlepovani kryci vrstvy*

Transferova lepici  200MP/ Cira 2,3 mil Svétle hnéda, natirany sulfatovy papir 4,2 mil 50 gramu/palec
paska 3M™ 467MP (0,06 mm) 58# stabilni vaci vihkosti,

»~3M 467MP 200MP Adhesive”
Transferova lepici  200MP/ Cira 5,2 mil Svétle hnéda, natirany sulfatovy papir 4,2 mil 50 gramU/palec
paska 3AM™ 468MP (0,13 mm) 58# stabilni vci vihkosti,

»3M 468MP 200MP Adhesive”
Transferova le- 200MP/ Cira 2,3 mil Cira, polyester (PET), bez potisku 2,0 mil 20 gramd/palec
pici paska 3M™ (0,06 mm)
467MPF
Transferova le- 200MP/ Cira 5,2 mil Cira, polyester, bez potisku 2,0 mil 20 gram0/palec
pici paska 3M™ (0,13 mm)
468MPF
Transferova le- 200MP/ Cira 2,3 mil 1) Svétle hnéda, natirany sulfatovy papir 1) 4,2 mil 50 gram{/palec
pici paska 3M™ (0,06 mm) 58#, ,3M 467MP 200MP Adhesive” 2) 4,2 mil 12 gramU/palec

7952MP

2) Svétle hnéda, PCK 58#




Vysoce vykonné transferové lepici pasky 3M™

s lepidlem 200MP
467MP + 468MP + 467MPF « 468MPF « 7952MP « 7955MP
7962MP « 7965MP « 9172MP + 9185MP « 9667MP « 9668MP

Slozeni vyrobku (pokrac¢ovani)

pici paska 3M™
9668MP

83#, ,3M 200MP”

Cislo vyrobku Typ lepidla/ | Tloustka lepidla? | Barva, typ, potisk kryci vrstvy Tloustka kryci vrstvy?/
Barva' (mil, mm) Odlepovani kryci vrstvy*

Transferova le- 200MP/ Cira | 5,2 mil (0,13 mm) | 1) Svétle hn&da, natirany sulfatovy papir |1) 4,2 mil 50 gramd/palec

pici paska 3M™ 58#, ,3M 468MP 200MP Adhesive” 2) 4,2 mil 12 gramU/palec

7955MP 2) Svétle hnéda, PCK 58#

Transferova le- 200MP/ Cira | 2,3 mil (0,06 mm) | 1) Svétle hn&da, natirany sulfatovy papir | 1) 6,2 mil poti§tény 50 gram/

pici paska 3M™ 83#, ,3M 200MP” palec

7962MP 2) Svétle hnéda, PCK 58# 2) 4,2 mil 12 gram0/palec

Transferova le- 200MP/ Cira | 5,2 mil (0,13 mm) | 1) Svétle hn&da, natirany sulfatovy papir |1) 6,2 mil poti§tény 50 gramo/

pici paska 3M™ 83#, ,3M 200MP” palec

7965MP 2) Svétle hnéda, PCK 58# 2) 4,2 mil 12 gramU/palec

Transferova le- 200MP/ Cira | 2,3 mil (0,06 mm) (1) Cira folie z HDPE, bez potisku 1) 3,0 mil 50 gramd/palec

pici paska 3M™ 2) Svétle hnéda, natirany sulfatovy papir |2) 4,2 mil 7 gram{/palec

9172MP 58#, bez potisku

Transferova le- 200MP/ Cira | 5,2 mil (0,13 mm) | 1) Cira félie z HDPE, bez potisku 1) 3,0 mil 70 gramt/palec

pici paska 3M™ 2) Svétle hnéda, natirany sulfatovy papir |2) 4,2 mil 7 gramu/palec

9185MP 58#, bez potisku

Transferova le- 200MP/ Cira | 2,3 mil (0,06 mm) | Svétle hnéda, natirany sulfatovy papir 6,2 mil 60 gramU/palec

pici paska 3M™ 83#, ,3M 200MP”

9667MP

Transferova le- 200MP/ Cira | 5,2 mil (0,13 mm) | Svétle hné&da, natirany sulfatovy papir 6,2 mil 70 gramU/palec

' Lepidlo je transparentni s velmi slabym Zlutym nadechem. Pfi jediné vrstvé lepidla neni Zluty nadech obvykle vidét.

2 Zde uvedena tloustka byla ziskana vypocétem na zakladé hmotnosti lepidla naneseného v prubéhu vyroby a hustoty
1,012 g/cm3. Zatimco minulé datové listy uvadély jmenovitou tloustku 2 a 5 mil, hmotnost pouzitého lepidla (a teoreticka

tloudtka) se nezménily.

3 Pokud jsou uvedeny dveé kryci vrstvy (vyrobky s dvéma krycimi vrstvami vhodné pro vysekavani tvaru), pak kryci vrstva 1)
je primarni (zUstava na tvaru); kryci vrstva 2) je sekundarni (odstrafiuje se jako prvni). Natér na jedné strané vyrobku
se silnou kryci vrstvou (83#) byl zménén, aby byl vyrobek lépe vyvazeny. Tento vyvazeny list pfinasi zlepSeni plochosti
u vyrobk( vyrobenych pfi pouZiti silné kryci vrstvy.

4 Typicka hodnota charakterizujici odlepovani kryci vrstvy v gramech/palec, zkousena pfi 90 ipm.

Vice informaci o sloZeni oboustrannych vyrobku (lepidlo/nosna vrstva/lepidlo) s lepidlem 3M™ 200MP najdete v datovém
listu dokumentu Foélie pro membranové spinace 3M™ (70-0707-1195-0) a v datovém listu dokumentu Oboustranné lepici

pasky 3M™ s lepidlem 200MP (70-0709-3792-8).




Vysoce vykonné transferové lepici pasky 3M™

s lepidlem 200MP
467MP + 468MP + 467MPF « 468MPF « 7952MP « 7955MP
7962MP « 7965MP « 9172MP + 9185MP « 9667MP * 9668MP

Slozeni vyrobku
(pokracovani)

Privodce konfiguraci kryci vrstvy:

Univerzalni vysekavani s ocelovou planzetou Natirany sulfatovy papir 58# (PCK)

Vysekavani ocelovou planzetou, vice tvarii sou¢asné

na spole¢ném listu PCK 83#

Caste&né vysekavani, ocelova planzeta PCK 83#

Rotacni vysekavani polyester (PET) a natirany pergamen
(PCG)

Selektivni vysekavani (preseknuti lepidla pired laminaci) se dvéma krycim vrstvami

Tvarovani za tepla HDPE, bily PP

Kontrola dilt HDPE, PET

Reliéfni tvary bily PP, HDPE

Kovové dily (prostfihovaci lis) polyester nebo pfidany DK

Kryci vrstvy z natiraného sulfatového papiru jsou odolnéjsi vuci staeni a vrasnéni nasledkem
vihkosti nez kryci vrstvy z béZného nenatiraného papiru. Féliové kryci vrstvy jsou nejodolné&jsi
vUci negativnim G€inkm vihkosti.

Pridani krycich vrstev na lepidlo 3M™ 200MP:

1.Rotacéni zpracovani, pouze lepidlo, na kryci vrstvé z lisovaného sulfatového pa- vnéjsi strana kryci
piru. V tomto procesu lepidlo zlstane na kryci vrstvé PCK 58#, takze vyseky vrstvy 3M™ 49945
s lepidlem se pak mohou lepit z kryci vrstvy z lisovaného sulfatového papiru
4994,

2.Rotacni zpracovani pro dokoncené dily. Nejefektivnéjsi je pouzit transferové le- vnitfni strana kryci
pici pasky 3BM™ 467MPF nebo 468MPF. vrstvy 3M™ 49945
Pokud je nutna kryci vrstva z lisovaného sulfatového papiru (DK), lepidlo by
mélo byt nejprve laminovano na podklad pod tlakem.
Po laminaci odstrante kryci vrstvu z PCK 58# a laminujte vnitini stranu kryci
vrstvy 4994 (DK). V soucasnosti technologicka omezeni znemoziiuji dodavku
lepidla 3M 200MP na kryci vrstvé z DK.

5 Vnéjsi strana kryci vrstvy 4994 je opatfena nejkvalitné;jsi silikonovou vrstvou (pro nejsnadnéjsi odle-
povani). Typicka hodnota odlepovani pro vnéjsi stranu kryci vrstvy 4994 pfi pouziti lepidla 3M 200MP
odlepovani kryci vrstvy jsou pro vnitfni stranu kryci vrstvy 4994 typické hodnoty 15-20 grami/palec
v pfipadé laminace na lepidlo 3M 200MP.

Typické fyzikalni
vlastnosti
a technické udaje

Poznamka: Nasledujici technické informace a udaje jsou pouze reprezentativni nebo
typické a nemély by byt pouzivany pro ucely specifikace.

l. Prilnavost k nerezové oceli

ASTM D3330 upravena (odlepovani pod 90°, podklad z hlinikové folie 2 mil)

2 mil (0,002 palce) 5 mil (0,005 palce)
Prodleva unce/palec N/100mm unce/palec N/100mm
15 minut pfi pokojové teploté (PT) 47 51 66 72
72 hodin pfi PT 82 90 118 129
72 hodin pfi 70°C 168 184 181 198
72 hodin pfi PT - odlepovani pfi 180° hlin. 77 84 133 146

folie 2 mil
Il. Pfilnavost k jinym povrchiim
ASTM D3330 upravena (odlepovani pod 90°, podklad z hlinikové félie 2 mil)

2 mil (0,002 palce) 5 mil (0,005 paice)
Prodleva unce/palec N/100mm unce/palec N/100mm
72 hodin pfi PT hlinik 77 84 115 126
72 hodin pfi PT ABS 62 68 68 74
72 hodin pfi PT akrylat 61 67 67 73
72 hodin pfi PT sklo 80 88 92 101
72 hodin pfi PT polykarbonat 58 63 65 71

72 hodin pfi PT tvrdé PVC (nemékcéené) 52 57 69 76




Vysoce vykonné transferové lepici pasky 3M™

s lepidlem 200MP
467MP « 468MP + 467MPF + 468MPF « 7952MP + 7955MP
7962MP « 7965MP « 9172MP « 9185MP + 9667MP + 9668MP

Typické fyzikalni
vlastnosti

a technické udaje
(pokracovani)

Poznamka: Nasledujici technické informace a udaje jsou pouze reprezentativni nebo
typické a nemély by byt pouzivany pro ucely specifikace.
lll. Relativni rozsah provoznich teplot

Kratkodobé (minuty/hodiny) 204°C
Dlouhodobé (dny/tydny) 149°C
IV. Staticky stiih
ASTM D3654 - plocha vzorku 1 x 1“ - hlinikova félie na nerezové oceli
Minuty do selhani

Teplota Zatizeni 2 mil 5 mil

21°C 2000 gramt 10 000+ 10 000+

93 °C 1000 gramt 10 000+ 10 000+

177 °C 500 gramu 10 000+ 10 000+

232 °C 400 gramu 60 75
232°C 200 gramd 10 000+ 10 000+
V. Skladovatelnost pasek v roli 24 mésicu od data vyroby v pfipadé skladovani

pfi teploté 21 °C a relativni vlhkosti 50 %.

VI. Zachovani prilnavosti po ponoreni a vystaveni (procento zachovani) Vzorek
po prodlevé 24 hodin pfi pokojové teploté (PT), na nerezové oceli, podklad hlinikova
félie 2 mil, odlepovani pod 90°, 12 ipm
Lepidlo 3M™200MP
2 mil 5 mil

Kontrolni hodnota pfilnavosti v uncich/palec 101 unci/palec 149 unci/palec
benzin - 1 hodina ponofeni pfi PT 89 % 83 %
MEK - 1 hodina ponofeni pfi PT 64 % 66 %
slaba kyselina - 4 hodiny ponofeni pfi PT 86 % 86 %
slaba zésada - 4 hodiny ponofeni pfi PT 84 % 83 %
olej (10W30) - 72 hodin, ponoreni pfi 49 °C 146 % 141 %
voda - 100 hodin, 21 °C 105 % 116 %
slana voda (5 %) - 72 hodin, 21 °C 105 % 93 %
teplo/vlhkost - 7 dni, 32 °C a relativni vihkost 90 % 131 % 101 %
UV zareni - 30 dni, 21 °C 147 % 93 %
Teplotni cyklus - *TFi cykly 148 % 158 %

* Jeden cyklus je 4 hodiny pfi 70 °C; 4 hodiny pfi -29 °C; 16 hodin pfi 21 °C

VII. Viastnosti pii nizkych teplotach

Teplota zeskelnéni pro lepidlo 3M 200MP je -35 °C. Mnohé aplikace vydrzi i pfi nizSich
teplotach nez je tato (mezi faktory ovliviujici uspé&Snou aplikaci patfi: lepené materialy,
prodleva pfi PT pfed vystavenim chladu a namahani pod TG [tj. pnuti z roztahovani/
smrstovani, naraz]). Optimalni podminky jsou: lepeni materidlu s vysokou povrchovou
energii, del8i ¢as pfi PT pfed vystavenim chladu a malé nebo Zadné namahani pod

v v

& Lepidlo 200MP se nedoporucuje pro plasty s nizkou povrchovou energii (polypropylen, polyetylén, plo-
chy oSetfené praskovym lakovanim). Pro tyto povrchy doporucujeme lepidla 3M™ 300, 350, 300LSE
a 300MP. Lepidlo 3M™ 300LSE se pouziva stale Castéji s tim, jak se v riznych aplikacich zmenSuje
plocha spoje. Nabizi skvélé vlastnosti lepidla 3M 200MP spole¢né s vyssi pfilnavosti k plastim. Lepidlo
3M 300LSE je idealni pro polyetylén, polypropylene, plochy oSetfené praskovym lakovanim a pro apli-
kace, kde misto spoje s plastem je uzsi nez 1/2 palce.



Vysoce vykonné transferové lepici pasky 3M™

s lepidlem 200MP
467MP + 468MP + 467MPF « 468MPF « 7952MP « 7955MP
7962MP « 7965MP « 9172MP + 9185MP « 9667MP * 9668MP

Elektrickeé,
mechanické
a tepelné viastnosti

Poznamka: Nasledujici technické informace a udaje jsou pouze reprezentativni nebo
typické a nemély by byt pouzivany pro ucely specifikace.

Lepidlo 3M™200MP

Vlastnost 2 mil 5 mil

Izolaéni odpor (zkuSebni napéti = 100 V stejn.) >1 x 10"°ohmu >1 x 10" ohmu
Mil-1-46058C

Dielektricka pevnost — (500 V stfid., RMS [60 Hz/s]) 880 V/mil 600 V/mil
ASTM D149-92

Prarazné napéti 1760V 3000V

Dielektricka konstanta (pfi 1 KHz) 3,40 4,06
ASTM D 150-92

Cinitel rozptylu 0,021 0,022
Pevnost ve smyku — Spigkové namahani 55 Ib.
ASTM D1002-72
(0,5 ¢tvercového palce na hliniku ¢. 6061)

Pevnost ve smyku — Spigkové napéti 109 psi
ASTM D1002-72

Pevnost v tahu a prodlouzeni 51 psi
ASTM D2370-82 1915%

Tepelna vodivost 0,098 BTU-ft/ ft>-h-F 0,101 BTU-ft/ ft>-h-F
(ASTM C 518, uvedené vysledky ziskané pfi 0,17 watt/m-K 0,18 watt/m-K
109 °F)

Koeficient tepelné roztaznosti - prvni zahrati 28 x 105 m/m/C -6 x 10°° m/m/C
ASTM D 696 - druhé zahrati 72 x 105 m/m/C 92 x 10 m/m/C

Technické udaje

Pfi objednavani uvedte radéji lepidlo 3M 200MP v tloustce 2 mil nebo 5 nez presné Cislo
produktu podle konfigurace krycich vrstev. Odbornik vybere produkt se spravnou konfiguraci
krycich vrstev podle pozadavku na aplikaci.

Lepidlo 3M 200MP

2 mil 5 mil
Hmotnost nanesené vrstvy’ (gramy/stopa?) 5412 % 12,4 £12 %
Prilnavost lice® (odkryta strana) unce/palec 30 minimalné 37 minimalné
PFilnavost rubu® (strana kryci vrstvy) unce/palec 30 minimalné 37 minimalné

7 V pfipadé kontaktnich lepidel je hmotnost aplikovaného lepidla uréena hmotnosti nanesené
vrstvy, ne tloustkou vrstvy lepidla. Kontaktni lepidla jsou stlacitelna, coz ma za nasledek
vétsi chybu pfi méfeni tloustky vrstvy. Tloustka vrstvy uvedena v €asti SloZeni vyrobku (stra-
na 1) byla vypocitana pomoci hustoty 1,012 g/ccm (zkouSeni tloustky vrstvy neni soucasti
standardniho testu odlepovani vzhledem k vySe popsané chybé.)

ASTM D3330, prodleva 15 minut na nerezové oceli. Pro tuto skupinu lepidel je pfilnavost
mnohem vétsi po del3i prodlevé na nerezu a ostatnich materialech s vysokou povrchovou
energii (informace o pfilnavosti po urcité dobé na ostatnich materialech najdete v ¢asti Fyzi-
kalni vlastnosti).



Vysoce vykonné transferové lepici pasky 3M™

s lepidlem 200MP
467MP + 468MP « 467MPF + 468MPF « 7952MP « 7955MP
7962MP « 7965MP « 9172MP + 9185MP « 9667MP * 9668MP

Nabizené velikosti

Velikost
dutinky

Tolerance
prifrezu

Zakladni  Sitka pfifezu Délka role®

rozmér (minimalné)

Transferova lepici paska 48", 54¢ 1/2¢ +1/32¢
3M™ 467MP 60"
Transferova lepici paska

3M™ 468MP

60-360 yardu 3¢

Transferova lepici paska 54 1/2¢ +1/32¢
3M™ 467MPF
Transferova lepici paska

3M™ 468MPF

60-360 yard( 3¢

Transferova lepici paska 48
3M™ 7952MP

Transferova lepici paska

3M™ 7955MP

Transferova lepici paska

3M™ 7962MP

Transferova lepici paska

3M™ 7965MP

Listy 24 x Ve formé Ve formé Ve formé
36" (100 kusU role: role: role:
v krabici) 360 yardU Dutinky 6“ +1/32¢

Transferova lepici paska 48" 1“ +1/32¢
3M™ 9172MP
Transferova lepici paska

3M™ 9185MP

60-360 yardu 3¢

Transferova lepici paska 54" 1" +1/32¢
3M™ 9667MP
Transferova lepici paska

3M™ 9668MP

60-360 yardu 3¢

° Délky roli se liSi v zavislosti na Sifce pfifezu.

Zpusoby aplikace

Pro maximalni pevnost spoje (pfi instalaci kone¢ného dilu) by povrchy mély byt dikladné ocis-
téné a osusené. Typickymi Cisticimi rozpoustédly jsou heptan* (pro zaolejované povrchy) nebo
izopropyl alkohol* pro plasty. Pouzivejte rozpoustédla s kvalitou €inidla, protoze bézné vyrobky
pro domacnost, jako napfiklad ¢iry alkohol, Casto obsahuji oleje, aby bylo minimalizovano vy-
susSovani pokozky. Tyto oleje mohou narusit vlastnosti kontaktnich lepidel.

* Poznamka: P¥i praci s rozpoustédly se fidte varovanimi a pokyny jejich vyrobcl. Tato dopo-
ruceni pro Cisténi nemusi byt v souladu s pravidly vydanymi nékterymi organy
pro kontrolu kvality ovzdusi v Kalifornii. Pfed pouzitim téchto postup si pFislus-
na pravidla prostudujte.

Je nutné v prabéhu laminace vyvinout tlak (doporucujeme 1,5-20 psi) pfi instalaci kone¢ného
dilu (10-15 psi), aby mohlo lepidlo pfijit do pfimého styku s podkladem. Pouziti plastového
nastroje s tvrdou hranou pokryvajici celou Sitku laminované €asti pomaha vyvinout potfebny
tlak v misté laminace. Teplo mize zvysit pevnost spoje pfi lepeni na kovové povrchy (obecné
je stejny narlist pozorovan pfi pokojové teploté po uplynuti delSi doby). V pfipadé plastovych
dild neni pevnost spoje posilena pfidanim tepla.

Idealni rozsah teplot pro aplikaci lepidla je 15,6 az 38 °C. Aplikace se nedoporuduje, pokud
je teplota povrchu nizsi nez 10 °C, protoze lepidlo je pak pfilis tvrdé na to, aby dobfe pfilnulo.
Jakmile je lepidlo spravné aplikovano pfi doporucené teploté, jsou jeho vlastnosti pfi nizkych
teplotach obecné uspokojivé (nahlédnéte do Casti VIl Typické fyzikalni vlastnosti a technické
udaje).

Pfi lepeni tenkého, hladkého, pruzného materialu na hladky povrch je obvykle pfijatelné pouzit
lepidlo 3M™ 200MP v tloustce vrstvy 2 mil. Pokud je na jednom nebo obou povrsich zfetelna
textura, doporuc¢ujeme 5 mil lepidla 3M 200MP. Pokud jsou oba materialy tuhé, je nutné pouzit
silngjsi vrstvu lepidla, aby se obé ¢asti uspésné spojily. Miize byt nutné pouzit akrylového pé-
nové pasky 3M™ VHB™ (viz datova stranka 70-0709-3830-6).



Vysoce vykonné transferové lepici pasky 3M™

s lepidlem 200MP
467MP + 468MP + 467MPF « 468MPF « 7952MP « 7955MP
7962MP « 7965MP « 9172MP + 9185MP « 9667MP * 9668MP

Vybaveni potiebné

Pro nanaseni lepidel ve tvaru pavuciny se musi pouzivat laminacni zafizeni, aby bylo dosa-

pro aplikaci zeno prijatelné kvality. Vice informaci o zpracovani kontaktnich lepidel najdete v technickém
zpravodaiji Laminacéni postupy pro zpracovatele laminovacich lepidel (70-0704-1430-8).
Vice informaci o aplikatorech ziskate u mistniho obchodniho zastupce firmy 3M.

Priklady pouziti * Dlouhodobé upevnéni &titki a prelepek (,podpovrchové” poti§tény polykarbonat nebo po-

lyester) na kovové povrchy a plasty s vysokou povrchovou energii v leteckém pramysiu,
v lékafskych a pramyslovych zafizenich, v automobilovém priimyslu, na trhu se spotfebii
a elektronikou.

* Lepeni kovovych §titk(l v leteckém primyslu, v Iékafskych a priimyslovych zafizenich, v au-
tomobilovém primyslu, na trhu se spotfebici a elektronikou.

» Lepeni grafickych prelepek na membranové spinace a pfilepeni kompletniho spinace na
povrch zafizeni.

* Vlysokorychlostni zpracovani diltl ve zdravotnictvi, telekomunikacich a na trzich s elektroni-
kou (zdravotnické prostfedky, trvanlivé Stitky, pruzné obvody).

» Laminace na pramyslové pény pro rotaéni vysekavani malych tésnéni pro prumysl a elektro-
niku.



Vysoce vykonné transferové lepici pasky 3M™

s lepidlem 200MP
467MP + 468MP + 467MPF « 468MPF « 7952MP « 7955MP
7962MP « 7965MP « 9172MP « 9185MP « 9667MP * 9668MP

Certifikace/Uznani

TSCA: Tyto produkty se vyskytuji na seznamu Zakona o kontrole toxickych latek, a proto jsou osvobozeny od poza-
davkl na hlaSeni zasob.

MSDS: Na tyto produkty se nevztahuji pozadavky na MSDS obsazené v Normé pro oznamovani rizik pro bezpe¢nost
prace a ochranu zdravi, 29 C.F.R. 1910.1200(b)(6)(v). Pokud jsou tyto produkty pouzivany za rozumnych podminek
a v souladu s navodem pro pouziti poskytnutym firmou 3M, nemély by pfedstavovat Zadné riziko pro zdravi a bezpec-
nost. OvSem takové pouZiti nebo zpracovani produktd, které neni v souladu s navodem k pouziti, mize ovlivnit jejich
vlastnosti a pfedstavovat potencialni zdravotni nebo bezpecénostni riziko.

UL: Mnohé z téchto produktt byly uznany spole¢nosti Underwriters Laboratories Inc. podle normy UL 969, Znackovaci
a etiketovaci systémy, materialy a slozky. Vice informaci o certifikaci UL najdete na webovych strankach firmy 3M na
adrese http://www.3m.com/converter.

Technické
informace

Technické informace, doporuceni a jina stanoviska obsazena v tomto dokumentu jsou zalozena na testech nebo
zku$enostech, které povazuje firma 3M za duvéryhodné, nicméné presnost nebo Uplnost téchto informaci neni ga-
rantovana.

Pouziti vyrobku

Pouziti a technické charakteristiky vyrobkl spol. 3M v jednotlivych aplikacich mohou byt ovlivnény mnoha faktory
mimo kontrolu spol. 3M, které vSak jsou znamy uzivateli. Pfi dané rozmanitosti faktord, které mohou ovlivnit pouziti
a technické charakteristiky produktu znacky 3M je vyhradné uzivatel zodpovédny za vyhodnoceni produktu 3M a sta-
noveni, zda je vhodny pro dany ucel a vhodny pro postup aplikace u uzivatele.

Zaruka, omezené
naroky a popreni
odpovédnosti

Pokud neni dodate¢na zaruka vyslovné uvedena na obalu pfislusného produktu 3M nebo v jeho pfibalovém letaku,
firma 3M zaruCuje, Ze kazdy vyrobek znacky 3M splriuje pfislusné technické specifikace 3M v okamziku své expedice
z firmy 3M. SPOLECNOST 3M NEPOSKYTUJE ZADNE DALSI ZARUKY, VYSLOVNE NEBO PREDPOKLADANE,
VCETNE, ALE NEOMEZUJICE SE NA PREDPOKLADANE ZARUKY PRODEJNOSTI NEBO VHODNOSTI PRO
KONKRETNI UCEL NEBO JAKEKOLIV PREDPOKLADANE ZARUKY PLYNOUCI Z PRUBEHU JEDNANI, ZVYKU
NEBO OBCHODNICH ZVYKLOSTI. Pokud se ukaZe, Ze produkt znagky 3M nevyhovuje této zaruce, potom jedinym
a vyhradnim opravnym prostfedkem, a to dle uvazeni firmy 3M, je vyména produktu 3M nebo nahrada kupni ceny.

Omezeni
odpovédnosti

S vyjimkou pfipadt, kdy je to nafizeno zakonem, nenese spole¢nost 3M odpovédnost za jakékoli ztraty nebo Skody,
které vznikly v dusledku pouzivani tohoto produktu 3M, at' uz pfimé, nepfimé, specialni, nahodné nebo nasledné, bez
ohledu na prosazovanou pravni teorii, véetné zaruky, smlouvy, zanedbani nebo pfimé odpovédnosti.

ISO 9001: 2008

Tento vyrobek Divize pramyslovych lepidel a pasek byl vyroben v souladu se systémem kvality 3M zaregistrovanym
podle norem ISO 9001:2008.

Divize pramyslovych pasek a lepidel

3M Cesko, spol. s . o.

V Parku 2343/24, 148 00 Praha 4

Tel.: +420 261 380 111

3M a VHB jsou obchodni znacky spolecnosti 3M.

E-mail: cs.reception@mmm.com VytiSténo v USA.

www.3M.cz
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